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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-4471/2006

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249 z 2004 r.,

poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej
w Warszawie na wniosek:

Ponzio Polska Sp. z 0.0.
09-472 Stupno, Cekanowo, ul. Ptocka 22

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobdw pod nazwa;

Drzwi zewnetrzne
systemu PONZIO NT 52
z ksztaltownikow aluminiowych
z przekladka termiczng

w zakresie i na zasadach okre$lonych w Zatgczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci :
31 sierpnia 2011 r.

Zatacznik:
Postanowienia ogo6lne i techniczne

Warszawa, sierpien 2006 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-4471/2006 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-4471/2000. Dokument
Aprobaty Technicznej ITB AT-15-4471/2006 zawiera 44 strony. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac¢ tylko w catosci.
Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego
uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

1.1. Charakterystyka techniczna

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej sg drzwi zewnetrzne systemu PONZIO NT 52 z
ksztattownikow aluminiowych z przektadkg termiczng. Drzwi zewnetrzne systemu PONZIO NT 52 sg
jednoramowe, jedno- lub dwuptaszczyznowe w zaleznosci od zastosowanych ksztattownikéw
oscieznic i skrzydet. Drzwi mogg by¢ montowane z naswietlami géornymi i bocznymi, wykonanymi jako
okna state. Schematy konstrukcji drzwiowych oraz charakterystyczne przekroje drzwi zewnetrznych
systemu PONZIO NT 52 pokazano narys. 1 + 12.

Drzwi zewnetrzne systemu PONZIO NT 52 produkowane sg przez firmy, ktére uzyskaty od
wiasciciela rozwigzania konstrukcyjno-technologicznego, tj. firmy Ponzio Polska Sp. z 0.0., prawo

do ich produkowania oraz oznaczania znakiem towarowym:

&JPonzio Polska
NT 52.

Oscieznice, skrzydta, szczebliny, progi drzwi i ramy naswietli wykonane sg z ksztattownikéw,
sktadajacych sie z dwdch profili aluminiowych zespolonych przektadkg termiczng z poliamidu
zbrojonego witdknem szklanym. Powierzchnie profili aluminiowych zabezpieczone sg przed korozjg
tlenkowymi powtokami anodowymi lub poliestrowymi powlokami proszkowymi. Producentem
ksztattownikow aluminiowych z przektadkg termiczng jest firma PONZIO POLSKA Sp. z o0.0., 09-
472 Stupno, Cekanowo, ul. Plocka 22. Przekroje ksztattownikéw aluminiowych z przekiadka
termiczng oraz ksztattownikow aluminiowych dodatkowych pokazano na rys. 13 + 17.

Ksztattowniki zespolone oscieznic i skrzydet potagczone sg w narozach ram za pomocq
naroznikdw aluminiowych pokazanych na rys. 18 + 21, metodgq skrecania lub zagniatania, z
dodatkowym klejeniem. Inne pofaczenia, tj. szczeblin z pionowymi ramiakami skrzydet oraz stupkéw
i poprzeczek z ramami naswietli, wykonywane sg z zastosowaniem aluminiowych tgcznikow
mechanicznych typu T, pokazanych na rys. 22.

W drzwiach zewnetrznych, ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, ramy skrzydet
mogg byé wypetnione szybami zespolonymi, jednokomorowymi lub elementami nieprzezroczystymi,
okreslonymi w p. 3.1.3.

Wypetnienia sg mocowane i uszczelniane we wrebach skrzydet przy uzyciu listew
przyszybowych z ksztattownikdw aluminiowych oraz uszczelek osadczych z kauczuku
syntetycznego EPDM. Przekroje ksztattownikédw aluminiowych listew przyszybowych oraz
uszczelek osadczych pokazano na rys. 23 i 24.

W drzwiach zewnetrznych systemu PONZIO NT 52 uszczelnione sg dwie przylgi —

zewnetrzna i wewnetrzna. Uszczelnienie przylg pionowych i poziomej gornej wykonane jest za
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pomoca uszczelek przylgowych z kauczuku syntetycznego EPDM, wecisnietych w kanaty
ksztattownikéw aluminiowych os$cieznic i skrzydet. Uszczelnienie dolnej przylgi poziomej (progu
drzwi) stanowi uszczelka szczotkowa z polipropylenu oraz uszczelka przylgowa z kauczuku
syntetycznego EPDM.

Przekroje uszczelek: przylgowej, szczotkowych, wyréwnujgcej prog oraz dylatacyjnej
pokazano na rys. 25 i 26. Przekroje ksztattownikdéw progu, wykonanych z ksztattownikow
aluminiowych zespolonych przektadkg termiczng, pokazano na rys. 16.

Skrzydia drzwiowe sg zawieszone w os$cieznicy na zawiasach dwuskrzydetkowych lub
trojskrzydetkowych, ktorych rodzaj i liczba dobierana jest w zaleznosci od wymiarow i masy
skrzydta. Jako okucia zamykajgce stosowane sg zamki wpuszczane zapadkowo-zasuwkowe. W
drzwiach dwudzielnych skrzydto bierne wyposazone jest dodatkowo w rygle drzwiowe z zaczepami
do blokowania skrzydta w progu i nadprozu oscieznicy.

Wymagane wtasciwosci techniczne drzwi zewnetrznych systemu PONZIO NT 52 podano w
p. 3.4.

1.2. Asortyment

Asortyment drzwi zewnetrznych systemu PONZIO NT 52, ze wzgledu na podziat

powierzchni i sposob otwierania skrzydet, obejmuje drzwi otwierane na zewnatrz lub do wewnatrz:
— jednodzielne rozwierane (lewe i prawe),
— dwudzielne rozwierane (lewe i prawe).

Wymiary drzwi nalezy ustala¢ na podstawie obliczeh statycznych uwzgledniajacych
obcigzenia wiatrem wg PN-77/B-02011, charakterystyke wytrzymatosciowg ksztattownikéw
aluminiowych oraz dopuszczalne ugiecia elementéw drzwi okreslone w p. 3.4.10. Przy ustalaniu
wymiarow nalezy uwzgledni¢ wymagania dotyczace minimalnej szerokosci drzwi w Swietle, okreslone
w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. nr 75, poz. 690,
Z pozniejszymi zmianami).

Maksymalne wymiary skrzydet drzwi zewnetrznych systemu PONZIO NT 52 wynosza;:

—  szeroko$¢ — 1100 mm,

- wysokos¢ — 2200 mm.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Drzwi zewnetrzne systemu PONZIO NT 52 sg przeznaczone do stosowania jako drzwi
wejsciowe do obiektow, w zakresie wynikajgcym z wtasciwosci technicznych podanych w p. 3.4.
Drzwi, ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, powinny by¢ stosowane zgodnie z

dokumentacjg techniczng okreslonego obiektu, opracowang z uwzglednieniem obowigzujgcych norm
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i przepisdw techniczno-budowlanych, w szczegdlnosci rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia
12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. nr 75, poz. 690, z pozniejszymi zmianami).

Z uwagi na cechy wytrzymatosciowe drzwi systemu PONZIO NT 52 mogag by¢ stosowane:

— w warunkach odpowiadajgcych 3 klasie wymagan wg PN-EN 1192:2001, tj. w warunkach
pracy lekkich, srednich i ciezkich,

— w zakresie ustalonym na podstawie obliczen statycznych uwzgledniajgcych obcigzenia
wiatrem wg PN-77/B-02011, charakterystyke wytrzymatosciowg ksztattownikéw aluminiowych

oraz dopuszczalne ugiecia elementéw drzwi okreslone w p. 3.4.10.

Z uwagi na wymagania w zakresie ochrony cieplnej budynkéw drzwi, objete niniejszg
Aprobatg Techniczng, moga by¢ stosowane w zakresie wynikajagcym z wartosci wspoétczynnika
przenikania ciepta U, obliczonego wg wzoru (1) podanego w p. 3.4.13, dla drzwi o okreslonych
wymiarach i wypetnieniu skrzydta.

Ze wzgledu na wymagania w zakresie ochrony przed korozjg drzwi zewnetrzne systemu
PONZIO NT 52 z powlokami wg p. 3.1.1 mogg byé¢ stosowane w srodowiskach o kategoriach
korozyjnosci atmosfery C1, C2 i C3 wg PN-EN ISO 12944-2:2001.

Wbudowywanie drzwi zewnetrznych systemu PONZIO NT 52 powinno by¢ wykonywane przez
Producenta drzwi lub zgodnie z instrukcjg Producenta, ktora powinna by¢ dotgczana do kazdej partii
wyrobow przekazywanych odbiorcy.

Zgodnie z Atestem Higienicznym HK/B/2026/01/2003, wydanym przez Panstwowy Zaktad
Higieny w Warszawie, powitoki lakierowe i anodowe tlenkowe na ksztattownikach aluminiowych,
stosowanych w drzwiach zewnetrznych, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna,

odpowiadajg wymaganiom higienicznym.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

3.1.1. Ksztaltowniki aluminiowe. Ksztattowniki aluminiowe, z ktorych sg wykonywane
oscieznice, skrzydta, szczebliny, progi drzwi oraz ramy naswietli powinny by¢ wykonywane ze stopu
aluminium EN AW-6060 wg PN-EN 573-3:2005, stan T6 wg PN-EN 515:1996.

Ksztattowniki aluminiowe powinny spetnia¢ wymagania okreslone w PN-EN 12020-1:2004.
Odchytki wymiarowe ksztattownikdw powinny by¢ zgodne z PN-EN 12020-2:2004. Przekroje
ksztattownikow aluminiowych z przektadkg termiczng oraz ksztattownikéw aluminiowych dodatkowych
pokazano narys. 13 + 17.

Ksztattowniki oscieznic, skrzydet, stupkéw, progéw drzwiowych i ram naswietli sktadajg sie z
dwoch  profili aluminiowych potaczonych przekfadkami termicznymi z poliamidu zbrojonego



®
D%D% AT-15-4471/2006 6/44

widknem szklanym PA66GF25 wg DIN 16941 T.2. No$nos¢ potgczenia przy $cinaniu i rozcigganiu
w temperaturach -15°C (£ 3°C), + 20°C (+ 3°C) i + 70°C (= 3°C) powinna by¢ nie mniejsza niz:
— 24 N/mm - przy $cinaniu,
— 12 N/mm — przy rozcigganiu.
Powierzchnie ksztattownikéw powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg tlenkowymi
powtokami anodowymi lub poliestrowymi powtokami proszkowymi.
Tlenkowe powtoki anodowe powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:
— grubos¢ oznaczana wg PN-EN ISO 2360:2004 lub wg PN-EN ISO 2808:2000 — nie mniej
niz 20 pm,
— wyglad zewnetrzny — zgodny z PN-EN 12373-1:2004,
— stopien uszczelnienia powtoki wg PN-EN 12373-1:2004 — wartos¢ admitancji mniejsza niz
20 uS,
— odpornosc¢ powtoki na korozje wg PN-76/H-04606/03:
= stan powtoki bez zmian po 20 cyklach dziatania w temperaturze 35°C mgty solnej (1j. 5%
roztworu NaCl z dodatkiem kwasu octowego dla uzyskania pH = 3,2 + 0,1) — jeden cykI
dziatania mgly solnej obejmuje: 6 h rozpylania roztworu, 18 h przerwa
lub
» stan powloki bez zmian po 6 dniach zanurzenia prébek w wodnym roztworze NaCl z
dodatkiem nadtlenku wodoru i kwasu octowego.
Lakierowe powtoki proszkowe powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:
— grubos¢ oznaczana wg PN-EN ISO 2360:2004 lub wg PN-EN I1SO 2808:2000 — nie mniej niz
60 um,
— twardos¢ wzgledna bedaca ilorazem czasu ttumienia wahadta na badanej powtoce wg PN-
EN ISO 1522:2001 do czasu tlumienia na ptytce szklanej — nie mniej niz 0,7,
— odpornos¢ na odrywanie od podtoza oznaczana wg PN-EN ISO 2409:1999 — stopien O,
— odpornos¢ na dziatanie mgly solnej oznaczana wg PN-ISO 7253:2000/Ap1:2001 — stan
powtoki bez zmian po 1000 h dziatania mgty solnej,
odpornos¢ na dziatanie cieczy oznaczana wg PN-EN ISO 2812-1:2001 — stan powtoki bez zmian po
1000 h dziatania wody destylowanej w temperaturze 23°C i 40°C, po 500 h dziatania roztworow 1%
NaOH, 1% HCI, 1% H,SO,, 5% CH3;COOH oraz po 1000 h dziatania roztworéw 0,1% NaOH, 0,1%
HCI, 0,1% H,SO4, 1% NH,OH, 3% NaCl.

3.1.2. Akcesoria. Do tgczenia zespolonych ksztattownikow ram skrzydet i o$cieznic w
narozach, do tgczenia stupka statego i Slemienia z elementami oscieznicy oraz szczebliny z
ramiakami pionowymi skrzydta powinny byé stosowane systemowe akcesoria aluminiowe, ktérych

przyktady pokazano na rys. 18 + 22.
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3.1.3. Wypeitnienia skrzydel drzwiowych. Drzwi zewnetrzne, ktorych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, szklone sg szybami zespolonymi, jednokomorowymi 6+4/16, o wartosci
wspotczynnika przenikania ciepta w srodkowej czesci szyby zespolonej (bez uwzglednienia wptywu
mostkéw cieplnych) U, = 1,1 W/(m?K).

Mogg by¢ stosowane inne rodzaje szyb zespolonych — po ustaleniu dla drzwi wspétczynnika
przenikania ciepta U — zgodnie z p. 3.4.13.

Szyby zespolone powinny spetnia¢ wymagania PN-B-13079:1997 oraz powinny byc¢
wykonane ze szkta bezpiecznego. Szkio bezpieczne powinno spetnia¢ wymagania PN-EN 12150-
1:2002 lub PN-EN 12543-2:2000.

Wypetnienia nieprzezroczyste skrzydet drzwiowych wykonywane sg z (wariantowo):

—  ptyt COSMO-therm PVC-SF1,5 grubosci 24 mm, produkowanych przez niemieckg firme
Weiss Chemie + Technik GmbH & Co.KG., sktadajacych sie z ekstrudowanej pianki
polistyrenowej (XPS) w oktadzinach z twardego PVC grubosci 1,5 mm,

— elementow warstwowych skfadajgcych sie z oktadzin z blachy aluminiowej grubosci 1,0 mm
oraz rdzenia z ptyt OSB grubosci 22 mm.

Blacha aluminiowa powinna by¢ zabezpieczona przed korozjg lakierowg powtokg proszkowag

lub tlenkowg powtokg anodowa, spetniajgcg wymagania podane w p. 3.1.1.

3.1.4. Listwy przyszybowe. Listwy przyszybowe powinny by¢ wykonane z ksztattownikéw
aluminiowych spetniajgcych wymagania okreslone w p. 3.1.1. Listwy przyszybowe nalezy dobieraé
w zaleznoéci od grubosci zastosowanego wypetnienia. Przekroje ksztattownikéw listew

przyszybowych pokazano na rys. 23.

3.1.5. Uszczelki. Uszczelki osadcze do uszczelniania osadzenia wypetnien we wrebach
skrzydet i ramach naswietli oraz uszczelki przylgowe do uszczelniania na obwodzie styku skrzydta
Zz oscieznicg i progiem powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM i spetniaé
wymagania PN-EN 12365-1:2006. Uszczelki szczotkowe do uszczelniania progu drzwi powinny by¢
wykonane z polipropylenu.

Uszczelki osadcze nalezy dobiera¢ w zaleznosci od grubosci zastosowanego wypetnienia.

Przekroje uszczelek pokazano na rys. 24 + 26.

3.1.6. Okucia. W drzwiach zewnetrznych systemu PONZIO NT 52 nalezy stosowac
kompletne okucia dostosowane do ciezaru wtasnego skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych,

dopuszczone do obrotu.
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3.2. Konstrukcja drzwi

Drzwi zewnetrzne systemu PONZIO NT 52 sg wykonywane jako konstrukcja jednoramowa,
jedno- lub dwuptaszczyznowa, z materiatéw spetniajgcych wymagania okreslone w p. 3.1.

Schematy konstrukcji drzwiowych oraz charakterystyczne przekroje drzwi pokazano na rys.
1+12.

3.3. Wykonanie

3.3.1. Ztacza konstrukcyjne. Zespolone ksztattowniki oscieznic i skrzydet powinny byé
potagczone w narozach ram przy zastosowaniu ksztattownikéw aluminiowych, pokazanych na rys.
18 + 21, metodg skrecania lub zagniatania, z dodatkowym klejeniem. Potgczenia szczebliny z
ramiakami pionowymi skrzydta powinny by¢é wykonywane 2z zastosowaniem fgcznikéw
mechanicznych typu T, pokazanych na rys. 22.

Narozniki, tagczniki mechaniczne oraz profile w strefie potaczenia powinny by¢ dodatkowo
pokryte klejem do metalu.

Ptaskos¢ miejscowa w miejscach potaczen ksztattownikow aluminiowych o$cieznic i
skrzydet, mierzona wg PN-EN 952:2000, powinna spetnia¢ wymagania PN-EN 1530:2001 dla

klasy toleranciji 2.

3.3.2. Osadzanie uszczelek przylgowych. Uszczelki przylgowe powinny by¢ osadzane w
sposob ciagty, bez naprezania, w kanatach przylgi zewnetrznej skrzydta i przylgi wewnetrznej
oscieznicy — w przylgach pionowych i poziomej gérnej. Uszczelki przylgowe wewnetrzne i zewnetrzne
powinny by¢ ciete w narozach pod katem 45° i taczone za pomoca kleju wulkanizujgcego.

Przylga pozioma dolna powinna by¢ uszczelniona za pomocg uszczelki szczotkowej z
polipropylenu oraz uszczelki przylgowej z kauczuku syntetycznego EPDM .

Uszczelka szczotkowa powinna by¢ wecisnieta w kanat ksztaltownika mocowanego

mechanicznie do ksztattownika dolnego poziomego ramiaka skrzydta.

3.3.3. Osadzanie wypetnien. Ramy skrzydet powinny by¢é wypetnione szybami
zespolonymi, jednokomorowymi Ilub elementami nieprzezroczystymi, okreslonymi w p. 3.1.3.
Wypetnienia powinny by¢ osadzane przy uzyciu listew przyszybowych wg p. 3.1.4, uszczelek
osadczych wg p. 3.1.5 i podktadek pod szyby. Uszczelki powinny by¢ ciete w narozach pod katem

45° |ub ciggte, zaginane w narozach.

3.3.4. Otwory do odprowadzania wody i odpowietrzajagce. W dolnych poziomych
elementach skrzydet oraz w szczeblinie powinny by¢ wykonane w sciankach ksztattownikow otwory

do odprowadzania wody i odpowietrzajace. Na kazdym drenowanym odcinku nalezy wykona¢ co
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najmniej 2 otwory owalne o wymiarach co najmniej 28 x 8 mm, w rozstawie nie wiekszym niz 600 mm

oraz w odlegtosci od pionowej krawedzi szyby nie wiekszej niz 150 mm.

3.4. Wlasciwosci techniczne drzwi

3.4.1. Wymiary. Wymiary drzwi powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w p. 1.2.
Odchytki wymiaréw liniowych skrzydet drzwiowych powinny by¢ zgodne z PN-EN 1529:2001 dla

klasy toleranciji 3.

3.4.2. Prostokatnos¢ skrzydta. Odchyiki narozy skrzydta od prostokatnosci powinny by¢
zgodne z PN-EN 1529:2001 dla klasy toleranciji 3, tj. nie powinny przekracza¢ + 1,0 mm/500 mm.

3.4.3. Plaskos¢ skrzydta. Skrzydla drzwiowe powinny spetnia¢ wymagania PN-EN
1530:2001 dla:
— klasy tolerancji 3 —w odniesieniu do zwichrowania, wygiecia i wyboczenia skrzydta,

— klasy tolerancji 2 —w odniesieniu do ptaskosci miejscowe;j.

3.4.4. Sprawnos¢ dziatania drzwi. Ruch skrzydta przy otwieraniu i zamykaniu drzwi
powinien by¢ ptynny, bez zahamowan i zaczepiania skrzydta o oscieznice. Dziatanie ruchomych
elementéw oku¢ powinno przebiega¢ bez zacie¢. Uszczelka przylgowa powinna scisle przylegaé

do ptaszczyzny skrzydta drzwiowego na catym obwodzie.

3.4.5. Sity operacyjne. Sily operacyjne nie powinny przekracza¢ wartosci dopuszczalnych
wg PN-EN 12217:2004 dla klasy 2, t.:
— dynamiczna sita potrzebna do zamkniecia drzwi — 50 N,
— sita potrzebna do poruszenia i utrzymania ruchu skrzydta — 50 N,
— sita lub moment obrotowy potrzebny do otwarcia skrzydta przy uzyciu klamki — 50 N lub
5 Nm,

— sita lub moment obrotowy potrzebny do przekrecenia klucza w zamku — 10 N lub 2,5 Nm.

3.4.6. Odpornos¢ na obciazenie statyczne pionowe, dzialajace w ptaszczyznie skrzydia.
Obcigzenie statyczne sitg pionowg o wartosci 800 N, dziatajgce na skrzydto rozwarte pod katem
90°, zgodnie PN-EN 947:2000, nie powinno powodowac:

— odksztatceh trwatych pionowych, mierzonych w dolnym narozu skrzydta po stronie zamka,
wiekszych niz 1,0 mm,
— odksztatcen trwatych przekatnej skrzydta, wiekszych niz 1,0 mm.

Sprawnos¢ dziatania drzwi po badaniu powinna by¢ zachowana, zgodnie z p. 3.4.4.
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3.4.7. Odpornos¢ na skrecanie statyczne. Obcigzenie statyczne skrecajace sitg
o wartosci 300 N, dziatajgce na skrzydto rozwarte pod katem 90° i zablokowane w gérnym narozu
po stronie zamka, zgodnie z PN-EN 948:2000, nie powinno powodowaé trwatych odksztatcen
poziomych skrzydta w miejscu przytozenia sity (dolne naroze po stronie zamka) wiekszych niz

2,0 mm. Sprawnos¢ dziatania drzwi po badaniu powinna by¢ zachowana, zgodnie z p. 3.4 .4.

3.4.8. Odpornosé okladzin skrzydita na uderzenie ciatem twardym. Srednia warto$¢
gtebokosci wgniecen w powierzchniach skrzydta z wypetnieniem nieprzezroczystym, wywotanych
uderzeniami kulki stalowej o $rednicy 50 mm i masie 500 g z energig 5 J, w miejsca wyznaczone
przez norme PN-EN 950:2000, nie powinna by¢ wieksza niz 1,0 mm, natomiast wartos¢
maksymalna gteboko$ci tych wgniecen nie moze przekraczaé 1,5 mm. Srednia warto$¢ $rednic
ww. wglebien nie powinna by¢ wieksza niz 20,0 mm. Powierzchnie skrzydta po badaniu nie
powinny wykazywaé uszkodzen mechanicznych (ztaman, przebié¢ i peknieé, rozwarstwien). Mogg

wystapi¢ pojedyncze uszkodzenia powtoki lakierowe;j.

3.4.9. Odpornosé¢ na obcigzenie udarowe ciatem miekkim i ciezkim. Drzwi z
wypetnieniem nieprzezroczystym nie powinny wykazywac¢ zadnych uszkodzen mechanicznych
skrzydet w wyniku trzykrotnego uderzenia ciatem migkkim i ciezkim o masie 30 kg z energig 120 J,
w miejsca wyznaczone wg PN-EN 949:2000. Sprawnos$¢ dziatania drzwi po badaniu powinna

zosta¢ zachowana, zgodnie z p. 3.4.4.

3.4.10. Odpornos¢ na obciazenie wiatrem. Ugiecie czolowe wzgledne najbardziej
odksztatconego elementu drzwi pod obcigzeniem wiatrem wg PN-77/B-02011 nie powinno byé
wieksze niz 1/300 (zgodnie z PN-EN 12210:2001 — klasa C wg wartosci wzglednego ugiecia

czotowego).

3.4.11. Odpornos¢ na wstrzasy. Drzwi nie powinny wykazywaé zadnych uszkodzen
mechanicznych (ztaman, peknie¢, itp.) po wykonaniu 500 powtarzajgcych sie cykli uderzenia
skrzydta o oscieznice, wykonanych zgodnie z PN-88/B-06079. Sprawnos¢ dziatania drzwi po

badaniu powinna zosta¢ zachowana, zgodnie z p. 3.4.4.

3.4.12. Odpornos¢ drzwi na wielokrotne cykliczne otwieranie i zamykanie (trwatos¢
mechaniczna). Drzwi nie powinny wykazywac¢ uszkodzen mechanicznych oraz powinny zachowac
sprawnos¢ dziatania zgodng z p. 3.4.4 po wykonaniu 200 000 cykli otwierania i zamykania, co
odpowiada klasie 6 wg PN-EN 12400:2004.

3.4.13. Wspélczynnik przenikania ciepta. Wspotczynnik przenikania ciepta U drzwi nalezy

oblicza¢ wg wzoru (1).
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UG A+ UCA YL
) A

] (1)

gdzie:
Us—  wspdtczynnik przenikania ciepta ramy drzwiowej, W/(m?K),
Ar—  pole powierzchni ramy o wspotczynniku Ug, m?,
U,— wspdtezynnik przenikania ciepta centralnego pola powierzchni szyby (bez uwzglednienia
wplywu mostkéw termicznych), W/(m?K),
A,—  pole powierzchni szyby, m?,

Y- liniowy wspotczynnik przenikania ciepta mostka cieplnego na styku szyby z ramg drzwi,
W/(m-K),

L— dtugosé liniowego mostka cieplnego — styku szyby z ramag drzwi, m,

A-— catkowita powierzchnia drzwi, m?.

W tablicy 1 podano wartosci wspdétczynnikdw przenikania ciepta ram Uy oraz wartoSci
liniowych wspotczynnikdw przenikania ciepta ¥ w przypadku drzwi oszklonych szybami zespolonymi,

jednokomorowymi 6+4/16, o wartosci wspoétczynnika przenikania ciepta w $rodkowej czesci szyby

zespolonej U, = 1,1 W/(m*K).

Tablica 1
_ , Uy U, 7
Poz. Opis przekroju Wi(m2K) WI(ng~K) Wi(m-K)
1 2 3 4 5
1 | Oscieznica 5010/Z + skrzydto 5008 ? 2,40 0,077
2 | Skrzydta 5008 + stupek ruchomy 5017 2 2,55 1,1 0,076
3 | Skrzydio 5008 + prég 5316 2 2,63 0,076
Y dotyczy szyb zespolonych z miedzyszybowg ramkg aluminiowg; w przypadku szyb zespolonych z
miedzyszybowg ramka z tworzywa sztucznego wartosci wspétczynnika ¥ nalezy zmniejszy¢ o 30%
2 okreslone dla danego zlozenia wartosci wspotczynnikéw Uy oraz ¥ moga byé przyjmowane w obliczeniach
rowniez w przypadku ztozen pozostatych ksztattownikéw objetych niniejszg Aprobata

W przypadku zastosowania innych rodzajéw szyb zespolonych wspofczynnik przenikania

ciepta U drzwi zewnetrznych nalezy ustala¢ na podstawie obliczen stosujac wzor (1).

3.4.14. Przepuszczalnos¢ powietrza. Przepuszczalno$¢ powietrza przez drzwi powinna
odpowiadaé co najmniej klasie 2 wg PN-EN 12207:2001. Sredni wspdtczynnik infiltracji powietrza
"a" powinien wynosié¢ a < 1,0 m*/(m-h-daPa??).

3.4.15. Wodoszczelnosé. Drzwi nie powinny wykazywac przeciekow wody przy zraszaniu
ich powierzchni woda w ilosci 120 | na 1 h i 1 m? powierzchni przy réznicy ciénien Ap = 100 Pa, tzn.

powinny spetnia¢ wymagania klasy 3A wg PN-EN 12208:2001.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Drzwi zewnetrzne systemu PONZIO NT 52 powinny by¢ opakowane przy uzyciu folii,
tektury, styropianu. Naroza i okucia powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
mechanicznymi, wiotkie elementy powinny by¢ wzmocnione.

Drzwi powinny by¢ przechowywane w opakowaniach j.w., w suchych pomieszczeniach,
w sposob zabezpieczajacy wyroby przed uszkodzeniami mechanicznymi i zniszczeniem powiok
antykorozyjnych.

Drzwi powinny by¢ transportowane w pozycji zblizonej do wbudowania, zabezpieczone
przed czynnikami atmosferycznymi i mozliwoscig uszkodzen podczas transportu.

Do dostarczanych odbiorcy drzwi powinna by¢ dotgczona informacja zawierajaca co
najmniej nastepujace dane:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe systemu (PONZIO NT 52),

— numer Aprobaty Technicznej ITB (AT-15-4471/2006),

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
—  znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004,
poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moga by¢é wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot budowlanych
w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowq deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-
4471/2006 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem

budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci drzwi zewnetrznych systemu
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PONZIO NT 52 z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-4471/2006 dokonuje Producent, stosujgc system
3.
W przypadku systemu 3 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-4471/2006 na podstawie:
a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,

b) zaktadowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wtasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu drzwi zewnetrznych systemu PONZIO NT 52 obejmuje:
a) odpornos¢ na obcigzenie statyczne pionowe, dziatajgce w ptaszczyznie skrzydta,
b) wytrzymatosé na skrecanie statyczne,
c) odpornos¢ na uderzenie ciatem twardym,
d) odpornos¢ na obcigzenie udarowe ciatem miekkim i ciezkim,
e) odporno$¢ na obcigzenie wiatrem,
f) odpornos¢ na wstrzasy,
g) przepuszczalnosé powietrza,
h) wodoszczelnosé,
i) izolacyjnos¢ cieplna.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci w przypadku

producenta, ktérego drzwi byty przedmiotem badan aprobacyjnych.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuije:

1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobéw skladowych stosowanych w drzwiach,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyroboéw (wg p. 5.4),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedilug zasad i
procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowe] kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow o wymaganych
wiasciwosciach.

Wiasciwosci techniczne wyrobow skfadowych stosowanych w drzwiach zewnetrznych
powinny by¢ potwierdzone deklaracjami zgodnosci w przypadku wyrobow podlegajacych
wymaganiom ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz.
881), a w przypadku pozostatych wyrobéw - $Swiadectwami technicznymi ($wiadectwami

zgodnosci) wydanymi przez Producentéw. Dokumenty te powinny obejmowac:
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—  przekiadki termiczne,
— ksztattowniki aluminiowe z przektadkg termiczng wraz z nosnoscig pofgczenia oraz
zabezpieczeniami antykorozyjnymi,
—  okucia,
— uszczelki,
— szyby,
— wypetnienia nieprzezroczyste.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze drzwi zewnetrzne sg zgodne z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-4471/2006. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie
rejestrowane. Zapisy rejestru powinny potwierdzac, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci.

Kazda partia wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) jakosci wykonania,
b) wymiardw,

c) sprawnosci dziatania.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) prostokatnoéci skrzydet,
b) ptaskosci skrzydet,
c) odpornoéci na obcigzenie statyczne pionowe, dziatajgce w ptaszczyznie skrzydta,
d) wytrzymatosci na skrecanie statyczne,
e) odpornosci na obcigzenie wiatrem,
f) przepuszczalnosci powietrza,

g) wodoszczelnosci.

5.5. Czestotliwos¢é badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyroboéw. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w doku-
mentacji zakladowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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Wstepne badanie typu oraz badania okresowe powinny by¢ przeprowadzone na elementach
prébnych, ktére zostaty sprawdzone w zakresie:
— jakosci wykonania,
— odchytek wymiarow,

— sprawnosci dziatania i sit operacyjnych.

5.6. Metody badan

Badania wtasciwosci technicznych wyrobow, okreslone programem podanym w p. 5.2 i 5.4,
nalezy wykona¢ metodami podanymi w ZUAT-15/111.13/2005.

Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami podanymi w p. 3.4.1 + 3.4.15.

5.7. Pobieranie préobek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-4471/2000.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-4471/2006 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ drzwi zewnetrznych systemu PONZIO NT 52 z ksztattownikow aluminiowych z
przektadkg termiczng do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien
Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot budowlanych
w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowq deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-

4471/2006 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Niniejsza Aprobata Techniczna stanowi dokument odniesienia do oceny zgodnosci

wyrobow produkowanych przez firmy, ktére uzyskaty od firmy Ponzio Polska Sp. z 0.0. prawo do



®
D%D% AT-15-4471/2006 16/44

produkowania drzwi zewnetrznych, objetych Aprobata, oraz oznaczania wyrobdw znakiem

towarowym:

%) Ponzio Polska
NT 52.

6.4. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnieh wnioskodawcy wynikajgcych z przepisow o
ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu z dnia 13
czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo
wiasnosci przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do

obowigzkéw producenta.

6.5. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.6. Aprobata Techniczna nie zwalnia producenta drzwi zewnetrznych systemu PONZIO NT
52 od odpowiedzialnosci za prawidtowg jako$¢ wyrobow objetych Aprobatg, a wykonawcéw robot

budowlanych od odpowiedzialnosci za prawidtowg jakosc¢ ich wbudowania.

6.7. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszeh oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowania w budownictwie drzwi zewnetrznych systemu PONZIO NT
52 z ksztattownikow aluminiowych z przektadkg termiczng nalezy zamieszczac informacje o

udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-4471/2006.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-4471/2006 jest wazna do 31 sierpnia 2011 r.

Waznoé¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jego
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem, nie pézniej jednak niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci

Aprobaty.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-77/B-02011
PN-88/B-06079
PN-B-13079:1997
PN-76/H-04606/03

PN-EN 515:1996

PN-EN 573-3:2005

PN-EN 947:2000

PN-EN 948:2000

PN-EN 949:2000

PN-EN 950:2000

PN-EN 952:2000

PN-EN 1192:2001

PN-EN 1529:2001

PN-EN 1530:2001

PN-EN 12020-1:2004

PN-EN 12020-2:2004

PN-EN 12150-1:2002

PN-EN 12207:2001
PN-EN 12208:2001
PN-EN 12210:2001
PN-EN 12211:2001

Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie wiatrem

Drzwi drewniane. Metoda badania odpornosci na wstrzgsy

Szkto budowlane. Szyby zespolone

Aluminium | stopy aluminium. Metody badan wtasno$ci anodowych
powtok tlenkowych. Badanie odpornosci na korozje

Aluminium i stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie.
Oznaczenia stanow.

Aluminium i stopy aluminium. Sktad chemiczny i rodzaje wyrobéw
przerobionych plastycznie. Cze$¢ 3: Sktad chemiczny

Drzwi rozwierane. Oznaczanie odpornos$ci na obcigzenie pionowe
Drzwi rozwierane. Oznaczanie wytrzymatosSci na skrecanie statyczne
Okna i Sciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje. Oznaczanie odpornosci
na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim

Skrzydfa drzwiowe. Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem
twardym

Skrzydta drzwiowe. Ptasko$¢ ogoina i miejscowa. Metoda pomiaru

Drzwi. Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych

Skrzydta drzwiowe. Wysoko$¢, szerokos¢, grubos$¢ i prostokgtnosc.
Klasy tolerancji

Skrzydta drzwiowe. Ptasko$¢ ogoina i migjscowa. Klasy tolerancji
Aluminium i stopy aluminium. Ksztaftowniki wyciskane precyzyjne ze
stopow EN AW-6060 i EN AW-6063. Czes¢ 1: Warunki techniczne
kontroli i dostawy

Aluminium i stopy aluminium. Ksztatfowniki wyciskane precyzyjne ze
stopow EN AW-6060 i EN AW-6063. CzesSc 2: Tolerancje wymiarow i
ksztattu

Szkto w budownictwie. Termicznie hartowane bezpieczne szkto
sodowo-wapniowo-krzemianowe. CzeSc 1: Definicje i opis

Okna i drzwi. Przepuszczalno$¢ powietrza. Klasyfikacja

Okna i drzwi. Wodoszczelno$c. Klasyfikacja

Okna i drzwi. Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem. Klasyfikacja

Okna i drzwi. Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem. Metoda badania
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PN-EN 12217:2004
PN-EN 12365-1:2006

PN-EN 12373-1:2004

PN-EN 12400:2004
PN-EN ISO 1522:2001
PN-EN ISO 2360:2004

PN-EN ISO 2409:1999
PN-EN ISO 2808:2000
PN-EN ISO 2812-1:2001
PN-EN ISO 12543-2:2000

PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-ISO 7253:2000/Ap1:
2001

PN-83/N-03010
ZUAT-15/111.13/2005

Drzwi. Sity operacyjne. Wymagania i klasyfikacja

Okucia budowlane -- Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien,
zaluzji i $cian ostonowych -- Czes¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i
klasyfikacja

Aluminium i stopy aluminium. Utlenianie anodowe. Czes$¢ 1: Metody
charakteryzowania dekoracyjnych i ochronnych anodowych powtok
tlenkowych na aluminium

Okna i drzwi. Trwato$§¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja

Farby i lakiery. Proba ttumienia wahadfa

Powfoki  nieprzewodzagce  na  podfozach  niemagnetycznych
przewodzgcych elektrycznie. Pomiar grubo$ci powfok. Amplitudowa
metoda pradéw wirowych

Farby i lakiery. Metoda siatki nacie¢

Farby i lakiery. Oznaczanie grubo$ci powfoki

Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Metody ogdine

Szkto w budownictwie. Szkto warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe.
Bezpieczne szkto warstwowe

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemoéw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

Farby i lakiery. Oznaczanie odpornos$ci na rozpylong obojetng solanke
(mgfe)

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do probki

Drzwi rozwierane zewnetrzne

Raporty z badan i oceny

1. Badania wytrzymatosciowo-funkcjonalne, szczelno$ci na wode opadowg i infiltracje powietrza

drzwi wejSciowych z ksztattownikow aluminiowych systemu NEW TEC 52 — Zaktad Badan
Lekkich Przegrod ITB, U/NL-709/96

Badania aprobacyjne drzwi wejsciowych z ksztattownikow aluminiowych systemu NEW TEC 52 —
Zakfad Badan Lekkich Przegrdd i Przeszkleh ITB, NL-0556/00

Praca badawcza dotyczqca drzwi zewnetrznych z ksztattownikéw aluminiowych systemu PONZIO
NT 52 — Zaktad Badan Lekkich Przegrdd i Przeszklen ITB, NL-3845/A/06

Obliczenia komputerowe wspotczynnika przenikania ciepta drzwi z profili aluminiowych
systemu NEW TEC 50 i 52 firmy PONZIO POLSKA do Aprobaty Technicznej ITB — Zaktad
Fizyki Cieplnej ITB, U/NL-709/A/96

Obliczenia wspoétczynnikow przenikania ciepta drzwi zewnetrznych systemu PONZIO NT 52 do
nowelizacji Aprobaty Technicznej ITB — Zaktad Fizyki Cieplnej ITB, NF-0577/A/2006
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6. Wyniki badan odpornoSci na korozje powtok lakierowych proszkowych na elementach
aluminiowych systeméw NEW TEC 50, 52 i 150 — Zakiad Trwatosci i Ochrony przed Korozjg
ITB, NO-514/A/98

7. Wyniki badan zabezpieczen przeciwkorozyjnych elementéw aluminiowych systemu PONZIO
NT 152 — dla potrzeb aprobaty technicznej i certyfikatu — Zaktad Trwatosci i Ochrony Budowli
ITB, NO-2/233/C/04

8. Atest Higieniczny HK/B/2026/01/2003 — Panstwowy Zaktad Higieny w Warszawie
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Rys. 17. Przekroje ksztattownikow aluminiowych dodatkowych
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Rys. 18. Akcesoria do wykonywania potgczen skrecanych ram oscieznic w narozach
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Rys. 26. Przekroje uszczelek szczotkowych
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